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(§4) Schnecke mit angeformtem Lagerzapfen, insbes. fiir eine Scheibenwischanlage 

<§) Wenn auf einer Welle (1) mit einer Schnecke (3) uber 
letztere hinweg ein Lager (5) montiert werden muS und 
deshalb der Lagerabschnitt (4) im Durchmesser gro&er ist 
als der Au Bend u rchm ess er der Schnecke (3), so la&t sich 
dies materialsparend dadurch verwirklichen, da& man nicht 
nur die Schnecke (3). sondern auch den Lagerabschnitt (4) 
durch Rollen am Ausgangsmaterial spanlos anformt. Der 
Lagerabschnitt (4) kann im Bedarfsfalle und in bevorzugter 
Weise auGen uberschliffen werden, damit er mafihaltig und 
zylindrisch ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schnecke, insbe- 
sondere ftir ein Schneckengetriebe einer Scheiben- 
wischanlage, mit mindestens einem angeformten Lager- 
abschnitt Wenn die Schnecke unmittelbar von einem 
Elektromotor angetrieben wird und dessen Kommuta- 
tor zweifach gelagert ist, wobei sich eines der Lager 
zwischen der Schnecke und dem Kommutator befindet, 
so laBt sich das Lager auf den betreffenden Lagerab- 
schnitt zwischen der Schnecke und dem Kommutator 
nur dann aufschieben, wenn der Durchmesser dieses 
Lagerabschnitts den AuBendurchmesser der Schnecke 
ubertrifft, so daB der Innendurchmesser des Lagers ent- 
sprechend groB sein kann. 

Wenn die Schnecke durch Rollen gebildet werden 
soli, was zu einer VergroBerung des AuBendurchmes- 
sers gegeniiber dem urspr. Durchmesser des Ausgangs- 
materials fiihrt, so laBt sich in herkommlicher Weise ein 
groBerer Lagerabschnitt nur verwirklichen, wenn man 
ein Ausgangsmaterial verwendet, dessen Durchmesser 
groBer ist als derjenige der fertigen Schnecke. lm Be- 
reich der zu rollenden Schnecke muB der AuBendurch- 
messer zuvor auf das notwendige HaB abgedreht wer- 
den. 

Es liegt die Aufgabe vor, eine Schnecke mit minde- 
stens einem angeformten Lagerabschnitt zu schaffen, 
welcher die Verwendung eines im Durchmesser kleine- 
ren Ausgangsmaterials gestattet und trotzdem das 
Oberschieben des Lagers iiber die fertige Schnecke er- 
mdglicht. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen, daB die Schnecke, insbesondere fur ein 
Schneckengetriebe einer Scheibenwischanlage, mit 
mindestens einem angeformten Lagerabschnitt dadurch 
gekennzeichnet ist, daB sowohl die Schnecke als auch 
der Lagerabschnitt durch Rollen gebildet sind, wobei 
der AuBendurchmesser des Lagerabschnitts denjenigen 
der Schnecke zumindest geringfiigig ubertrifft. Beim 
Rollen des Lagerabschnitts muB also darauf geachtet 
werden, daB das Material so stark verdrangt wird, daB 
im Endeffekt ein den Durchmesser der Schnecke uber- 
treffender AuBendurchmesser im Bereich des Lagerab- 
schnitts entsteht. Beim Rollen weicht bekanntermaBen 
das Material durch das Eindriicken des Rollwerkzeugs 
in radialer Richtung aus. Dies bedeutet, daB in Abhan- 
gigkeit von der Form des Rollwerkzeugs aber auch von 
dessen Zustelltiefe in gewissen Grenzen auf die radiale 
Ausdehnung EinfluB genommen werden kann. Dieser 
Erfindung kommt im wesentlichen dann Bedeutung zu. 
wenn sich der erwahnte Lagerabschnitt zwischen der 
Schnecke und einem noch groBeren Wellendurchmes- 
ser befindet, was bspw. dann gegeben ist, wenn sich der 
Lagerabschnitt zwischen der Schnecke und einem dreh- 
fest mit dieser verbundenen Kommutator befindet, des- 
sen Durchmesser in aller Regel groBer ist als der Lager- 
durchmesser. 

Nachdem man nunmehr durch das Rollen den Durch- 
messer im Lagerbereich vergroBern kann, reicht ein im 
Durchmesser kleineres Ausgangsmaterial aus, so daB 
man im Endeffekt Material und ggf. auch Zerspanungs- 
arbeit einsparen kann. Eine Weiterbildung der Erfin- 
dung sieht vor, daB die Schnecke und der Lagerab- 
schnitt an einem Rundstab mit in diesen Bereichen glei- 
chem Ausgangsdurchmesser angebracht sind. Das Aus- 
gangsmaterial hat also iiber den Bereich von Lagerab- 
schnitt und Schnecke einen konstanten AuBendurch- 
messer. Den groBeren Lagerabschnittdurchmesser er- 


halt man demgemaB durch starkeres Rollen des Materi- 
als im Bereich des Lagerabschnitts bezogen auf die 
Schnecke. 

Desweiteren ist es sehr vorteilhaft, daB der AuBen- 

5 durchmesser, zumindest des Lagerabschnitts, maBge- 
recht geschliffen ist, so daB man einen ebenfalls maBhal- 
tigen Innenring eines Walzlagers in bekannter Weise 
aufschieben kann. Um diesen beim Aufschieben axial 
anschlagen zu konnen, wird in weiterer Ausgestaltung 

10 der Erfindung vorgeschlagen, daB sich am schneckenab- 
gewandten Ende des Lagerabschnitts ein Sicherungs- 
ring, bspw. ein Sprengring befindet, der in eine entspre- 
chende Nut eingesprengt ist. 

Es ist insbesondere vorgesehen, daB der Lagerab- 

15 schnitt im wesentlichen durch zwei AuBenbunde gebil- 
det ist, deren Seitenabstand durch die Breite des Innen- 
rings des zugeordneten Walzlagers bestimmt ist. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich- 
nung naher erlautert Die Zeichnung zeigt ein Ausfiih- 

20 rungsbeispiel der Erfindung, teilweise in Seitenansicht 
und zum anderen Teil radial geschnitten. 

An eine Welle 1 mit hinsichtlich des Ausgangsmateri- 
als im hier relevanten Bereich konstantem Durchmesser 
2 sind eine Schnecke 3 und ein Lagerabschnitt 4 durch 

25 Rollen angeformt. Aufgrund dieses Herstellungsverfah- 
rens vergroBert sich in bekannter Weise der AuBen- 
durchmesser in den genannten Bereichen, 

ErfindungsgemaB wird nun derart gerollt, daB der 
AuBendurchmesser des Lagerabschnitts 4 geringfiigig 

30 groBer ist als derjenige der Schnecke 3, so daB ein Lager 
5, bspw. ein Walzlager im Sinne des Pfeils 6 iiber die 
Schnecke hinweg auf den Lagerabschnitt aufgeschoben 
werden kann. Rechts vom gezeichneten Bereich kann 
die Welle 1 durchaus einen groBeren Durchmesser er- 

35 halten, genausogut wie der Durchmesser links der 
Schnecke 3 zur Bildung eines Lager-Endzapfens 7 im 
Durchmesser reduziert sein kann. 

In bevorzugter Weise handett es sich bei der Welle 1 
um eine Ankerwelle eines Elektromotors mit einstiickig 

40 angeformter Schnecke 3 und mit einem nicht naher dar- 
gestellten Kommutator jenseits (von der Schnecke aus 
gesehen) des Lagers 5. Infolgedessen muB das Lager 7 in 
Pfeilrichtung 6 montiert werden. Um die Aufschiebebe- 
wegung des Lagers zu begrenzen, befindet sich rechts 

45 des Lagerabschnitts 4, also am Schneckenabgewandten 
Ende des Lagerabschnitts, ein Sicherungsring % bekann- 
ter Art, insbesondere ein Sprengring, der in eine ent- 
sprechende Nut 9 der Welle 1 eingesetzt ist. Beim Aus- 
fuhrungsbeispiel besteht der Lagerabschnitt im wesent- 

50 lichen aus zwei AuBenbunden 10 und 11. Sie entstehen 
durch Eindriicken des Rollwerkzeugs an den Stellen 12 
und 13 des Ausgangsmaterials. Es kann sich um dasselbe 
Rollwerkzeug handeln, welches man zur Herstellung 
der Schnecke 3 verwendet jedoch mit dem Unterschied, 

55 daBB es tiefer in das Material eingedruckt wird, so daB 
der groBere AuBendurchmesser entsteht Wie aus der 
Kontur der Schnecke einerseits und des Lagerab- 
schnitts 4 andererseits zu ersehen ist, kann man fur die 
Herstellung dieser beiden Elemente auch separate Roll- 

60 werkzeuge verwenden. um die entsprechende Quer- 
schnittsform, insbesondere der Schnecke 3, zu erhalten. 
Wenn die Bunde 10 und 11 wahrend des Rollens der 
Schnecke 3 hergestellt werden, wahrenddessen die Wel- 
le 1 axial verschoben wird, werden auch diese Bunde 

65 Gewindeform haben, wobei dann ihre gesamte axiale 
Ausdehnung etwas groBer als die des Lagers 5 gemacht 
werden kann. Eine Gewindeform wurde nur dann ver- 
mieden, wenn man das Rollwerkzeug fur den Lagerab- 
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schnitt mit der Welle 1 axial mitbewegt oder ben Lager- 
abschnitt erst nach der Formung der Schnecke bei in 
axialer Richtung ruhender Welle 1 herstellt. 

Ob ein Nachbearbeiten der Schnecke, insbesondere 
ein tiberschleifen ihres AuBendurchmessers erforderlich 5 
ist, hangt vom Einzelfall ab. Weil jedoch auf den Lager- 
abschnitt ein eng toleriertes Maschinenelement, namlich 
das Lager 5 aufgeschoben wird, ist es auf jeden Fall 
zweckmaBig wenn nicht gar notwendig, daB man den 
AuBendurchmesser des gerollten Lagerabschnitts iiber- 10 
arbeitet, insbesondere iiberschleift, um zylindrische An- 
lageflachen der AuBenbunde 10, 11 zu bekommen. Es 
leuchtet ohne weiteres ein, daB man selbstverstandlich 
auch mehr als zwei AuBenbunde vorsehen kann. 

15 

Patentanspriiche 

1. Schnecke, insbesondere fur ein Schneckengetrie- 
be einer Scheibenwischanlage, mit mindestens ei- 
nem angeformten Lagerabschnitt, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB sowohl die Schnecke (3) als 
auch der Lagerabschnitt (4) durch Rollen gebildet 
sind, wobei der AuBendurchmesser des Lagerab- 
schnitts (4) denjenigen der Schnecke (3) zumindest 
geringfiigig ubertrifft. 25 

2. Schnecke nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schnecke (3) und der Lagerab- 
schnitt (4) an einem Rundstab mit in diesen Berei- 
chen gleichem Ausgangsdurchmesser (2) ange- 
bracht sind. 30 

3. Schnecke nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AuBendurchmesser zumin- 
dest des Lagerabschnitts (4) maBgerecht geschlif- 
fen ist. 

4. Schnecke nach wenigstens einem der vorherge- 35 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
sich am schneckenabgewandten Ende des Lagerab- 
schnitts (4) ein Sicherungsring (8) befindet. 

5. Schnecke nach wenigstens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 40 
der Lagerabschnitt (4) im wesentlichen durch zwei 
AuBenbunde (10, 1 1 ) gebildet ist. 


Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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